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SUPPLERENDE BESTEMMELSER FOR CERTIFICERING AF
PRODUKTIONSSTYRING FOR GRUSMATERIALER TIL BRUG |
PERMEABLE BZAERELAG

Preeambel
Denne certificeringsordning er frivillig og giver producenter mulighed for at fa deres produktionsstyring
af grusmaterialer til brug i permeable baerelag certificeret.

De i bestemmelserne angivne krav er fastlagt ud fra den nuveerende viden og erfaring med
brug af grusmaterialer i permeable beerelag. Kravene er fastlagt med det udgangspunkt, at
der skal veere sikret tilstreekkelig dreening i underbunden, og at grusmaterialet ikke teenkes
anvendt til opmagasinering af vand.

Der foreligger endnu kun begraenset erfaring med brug af permeable baerelag i Danmark, og der
har derfor ikke ved udarbejdelse af neerveerende bestemmelser veeret grundlag for at vurdere
langtidspavirkningers effekt pa permeabilitet, infiltrationshastighed, porevolumen og baereevne.

Et certifikat efter neerveerende bestemmelser giver derfor ikke noget udsagn om holdbarhed
med hensyn til disse egenskaber.

Andre effekter ved brug af permeable belaegninger, herunder eksempelvis miljgforhold i
forbindelse med gennemsivning og ophobning af forurenende stoffer, er ej heller omfattet af
certificeringsordningen.

Nar mere erfaring er opnaet, forventes naerveerende bestemmelser opdateret.

0. GENERELT
Neerveerende supplerende bestemmelser for produktcertificering geelder som tilleeg til Dancerts
Almindelige vilkar for certificering, inspektion og godkendelse (herefter "Almindelige vilkar”), jf.
Almindelige vilkar pkt. 0.3.

Der kan i forbindelse med certifikater udstedt under naerveerende supplerende bestemmelser
ikke henvises til akkreditering, jf. Almindelige vilkar pkt. 8.

1. FORMAL
Formalet med certificering efter neerveerende bestemmelser er at sikre palidelig dokumentation
for grusmaterialer, der markedsfares, seelges og leveres til brug i permeable beerelag,
herunder at materialerne er produceret efter et dokumenteret system for produktionsstyring, og
at der for materialerne deklareres relevante oplysninger om

a) Infiltrationshastighed
b) Permeabilitet
C) Styrkeparametre til bedgmmelse af baereevne

Der differentieres i det falgende mellem 2 produkttyper af grusmaterialer til brug i permeable
beerelag:
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Produkttype | Anvendelse
A Beerelag iht. EN 13285 med stort porevolumen
B Afretningslag int. EN 13242 anvendt over beerelaget. Sammensat sa
afretningslaget kan transportere vand uden at miste sin baereevne

2. CERTIFICERINGSSYSTEM

Nedenstaende geelder som tilleeg.
Certificeringssystemet omfatter fglgende:

a) Evaluering af dokumentation for produktionsstyring
b) Certificeringsaudit

c) Beslutning om certificering

d) Arlige overvagningsaudits

e) Fornyelse af certifikater hvert 3. ar.

3. CERTIFICERINGSGRUNDLAG

Certificeringen udfares i overensstemmelse med Dancerts almindelige vilkar for certificering,
inspektion og godkendelse med reference til:

a) EN 13285:2010, samt
b) EN 13242:2002+A1:2007, samt
¢) Neerveerende supplerende bestemmelser

4. KRAV TIL CERTIFICEREDE PRODUKTER

4.1 Generelt
Produkter skal opfylde krav angivet i pkt. 4.2 hhv. 4. 3.

4.2 Produkttype A
Fabrikantens dokumenterede system ved fremstilling af produkttype A iht. EN 13285
skal efterleve krav i EN 13285 Anneks C.

Deklarationen skal som minimum indeholde oplysning om fglgende egenskaber. Der skal veere
dokumentation for opfyldelse af de deklarerede veerdier, som skal opfylde de i nedenstaende
tabel anfgrte minimumsgraenser.
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Punkt i EN 13285 Egenskab Krav (minimumsgraenser)
4.2 Knusningsgrad Kategori C50/10
4.2 Formindeks Skal deklareres?)
4.2 Los Angeles Koefficient Kategori LA30
4.3 Indhold af finstof Kategori UF3

4.4 Sorteringer af tilslag GN

4.5 Permeabilitetl) > 5,0x10-4 m/s
4.2 Los Angeles Koefficient Kategori LA30
4.3 Indhold af finstof Kategori UF3

4.4 Sorteringer af tilslag GN

4.5 Permeabilitetl) > 5,0x10-4 m/s

1) Bestemtihenhold til DS CEN ISO TC 17892-11 (mindste pravningshyppighed 1 per ar)

2) Kategori fastlagt ved typepregvning

4.3 Produkttype B

Produkter skal efterleve krav i EN 13242 tabel ZA.4. Produktet skal CE-maerkes, og systemet
til vurdering og kontrol af ydeevnens konstans skal veere 2+ som beskrevet i
byggevareforordningen Bilag V. (EC-certifikat for overensstemmelse af produktionsstyring).

Ydeevnedeklaration? for tilslag i henhold til EN 13242 skal som minimum indeholde oplysning
om fglgende veesentlige egenskaber.

Punkt i Egenskab Krav (Minimumsgraenser)
EN 13242
4.3.1 Sorteringer af tilslag
4.3.2 Tolerancer Skal deklareres note 1)
4.5 Knusningsgrad
4.6 Indhold af finstof Kategori f2

note 1) Kategori fastlaegges ved typeprgvning

Tilslag, som indkgbes til anvendelse som delkomponenter til fremstilling af stabilt grus
(Produkttype A), skal ligeledes veere CE-meerket iht. EN 13242, og systemet til vurdering og
kontrol af ydeevnens konstans skal veere 2+.

f)  Krav om CE-meerkning af tilslag geelder ikke tilslag som produceres som led i fabrikantens egen

produktion af stabilt grus.

5. KRAV TIL FABRIKANTENS STYRING AF PRODUKTION

5.1 Generelt

Fabrikanten skal etablere og vedligeholde et dokumenteret system for produktionsstyring, som
sikrer, at kravene i naerveerende bestemmelser er overholdt, og som sikrer opfyldelse af
fabrikantens deklaration af produkternes egenskaber og dokumentation herfor.

1 Ydeevnedeklarationen er efter lovgivningen alene fabrikantens ansvar, og Dancert foretager ingen

verifikation af ydeevnedeklarationen.
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5.2 Egenkontrol
Krav til egenkontrol i form af inspektion og pr@vning for produkttyperne A og B er angivet
i punkt 5.2.1, hhv. 5.2.2.

De anfarte frekvenser er minimumsfrekvenser ved stabile forhold. Efter enhver aendring, der vil kunne
pavirke produktets opfyldelse af deklarerede egenskaber skal der foretages ny inspektion/pravning.
Der skal lgbende fares journal over alle inspektioner og prgvninger.

Ved enhver inspektion og prgvning skal resultatet opfylde de anfarte krav. | tilfeelde af
manglende opfyldelse skal der straks iveerksaettes passende afhjaelpning og korrigerende
handlinger. Afhjaelpning og korrigerende handlinger skal dokumenteres.

5.2.1 Produkttype A

| tilleeg til Fabrikantens egenkontrol int. EN 13285 skal nedenstaende egenkontrol udfgres:

Egenskab Metode Krav Frekvens
1 per uge
. . eller
Kornstarrelsesfordeling Iht. EN 13285 Uzendret i forhold il 1 per 5000 t

Anneks C typepravning noe 1) (Idet den hgjeste

frekvens veelges)

Beregnet ud fra

Porevolumen referencedensitet = Deklareret veerdi 1 per ar
Referencedensitet Anneks A.1 - 1 per ar
Infiltrationshastighed Anneks A.2 2 Deklareret veaerdi 1 per ar
>300 MPa ved 500
E-,modul note2)+note3) EN 13286-7 kPa Typeprgvning

spaendingsniveau3)

note1) Fabrikanten skal fastsaette regler for maksimale tolerancer for kornstarrelsesfordelingen, og det skal godtggres, at
disse tolerancer ikke rejser tvivl om opfyldelse af krav til E-modul permeabilitet, porevolumen og
infiltrationshastighed. Som designparametre bar 4s0* 415 deklareres.

note2) E-modul bestemmes ved naturligt vandindhold.

note3) Safremt baerelagets baereevne skal anvendes i vandmeettet tilstand, skal E-modulet dokumenteres yderligere.

5.2.2 Produkttype B

| tilleeg til Fabrikantens egenkontrol int. EN 13242 skal nedenstaende opfyldes:

Egenskab Metode Krav Frekvens

Uaendret i forhold til

Kornstarrelsesfordeling typepravning note1) 1 per uge
Infiltrationshastighed Anneks A.2 2Deklareret veerdi 1 o
Permeabilitet CEN ISO/TS 17892-11| 25,0 x 10* m/S perar

note1) Fabrikanten skal fastsaette regler for maksimale tolerancer for kornstgrrelsesfordelingen, og det skal godtgares,
at disse tolerancer ikke rejser tvivl om opfyldelse af krav til permeabilitet og infiltrationshastighed. Som
designparametre bar 450 % 415 deklareres.

5.3 Sporbarhed
Fabrikanten skal have et effektivt system for sporbarhed, der kan sikre, at alle leverancer kan
spores tilbage til produktionsstedet.
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For alle leverancer skal som minimum registreres:

a) Kunde

b) Leveringsadresse
c) Leveringsdato

d) Leveret maengde

6. CERTIFICERINGSAUDIT

Ved certificeringsaudit gennemgas:

a) Opfyldelse af krav til produktet, herunder fabrikantens typeprgvning
b) Opfyldelse af krav til produktionsstyring

c) Meerkning og medleveret dokumentation

d) Sporbarhed

7. TYPEPRGVNING

7.1 Generelt
Fabrikanten udfarer typeprgvning svarende til system til vurdering og kontrol af ydeevnens konstans
2+,

Fabrikanten skal udarbejde en standardkornkurve for det certificerede produkt med angivelse af
maksimum og minimum for de enkelte sigtestarrelser samt variationsband herfor.

Fabrikanmten skal udarbejde en standardkornkuve for det certificerede produkt med angivelse af
maksimum og minimum for de enkelte sigtestarrelser samt variationsband herfor.

7.2 Egenskaber
Produkttype A:

Typeprgvning omfatter:

a) Alle egenskaber angivet i punkt 4.2 og punkt 5.2.1

Produkttype B:
Typeprgvning omfatter:

a) Alle egenskaber angivet i punkt 4.3 og punkt 5.2.2

8. OVERVAGNINGSAUDIT

Ordinzere audits afholdes 1 gang om aret.

Alle produktkrav i certificeringsgrundlaget skal gennemgas 1 gang i labet af en periode pa 3 ar.
Resultatet fra fabrikantens egenkontrol skal stikprevevis gennemgas ved hver audit.
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ANNEKS A - PRGVNING

A.1 BESTEMMENLSE AF REFERENCEDENSITET
Referencedensiteten bestemmes efter EN 13286-5 med fglgende aendringer:

1. Der anvendes naturfugtigt materiale til pravningen. Dette sikres ved, at prgvematerialet
gennemvaedes og afdryppes far prgvningen.

2. Der tilfgres ikke yderligere vand under prgvningen.
3. Referencedensiteten opgives med reference til det malte naturlige vandindhold i materialet.

A.2 PR@VNING AF INFILTRATIONSHASTIGHED
Infiltrationshastigheden er et mal for, hvor hurtigt vandet forsvinder fra belaegningens overflade.
Infiltrationshastigheden bestemmes uden en overliggende fast belaegning. Opstillingen er opbygget
efter kravene i DS/EN I1SO 17892-11, og samme opstilling kan derfor anvendes til bestemmelse af
porevolumen og permeabilitet.

udstyr:
Sgijle til porevolumenbestemmelse fremstillet af transparent formfast materiale og med hane i bunden.

Indvendig diameter ca. 29 cm og hgjde ca. 60 cm
Veegt

Spand

Stamper

Maleband

Litermal

Stopur

Evt. filter

. Der udtages en prgve af materialet ved pragve-neddeling. Der skal anvendes ca. 12 liter.

. Rist lsegges i sgjlen. Der veelges rist med hulstgrrelse, der passer til materialet.

. Hvis materialet er meget finkornet, kan der laegges et filter pa risten.

. Permeabiliteten af rist/filer skal veere minimum 10 gange permeabiliteten af det testede materiale.
. Der fyldes vand i bunden af sgjlen, til det fugter overfladen af risten.

. Der ifyldes 10 liter materiale (Markering pa sgijle).

. Materialet stampes 20 gange med ca. 5 kg stamper.

. Der efterfyldes materiale til markeringen (evt. lidt over, hvis det synes til at indstampe).

. Materialet stampes 20 gange med ca. 5 kg stamper. Materialet skal komprimeres til min. 95 % af
materialets tgrdensitet, bestemt ved vibrationsindstampning.

10. Der tilseettes tempereret postevand til prgven svarende til prgvens hgjde gange 3.

11. Prgveopstillingen henstar i mindst 2 timer, s& temperatur for vand og prgvemateriale bliver ens,
og luftmaengden i prgvematerialet minimeres.

12. Hanen i bunden af opstillingen &bnes, og stopuret startes, nar vandoverfladen flugter med
pravemeerket svarende til 2 gange pravens hgjde. Nar vandoverfladen flugter med praveoverfladen,
stoppes stopuret, og tiden for udlgb af vandet noteres.

13. Resten af vandet lukkes ud af praveopstillingen. Hvis der er uregelmaessigheder i
vandstrgmmen under tidtagningen, i form af stop, andringer i vandstralen eller lignende, kasseres
resultatet og forsgget gentages.

14. Hvis hgjden af materialet har aendret sig under forsgget, skal materialet komprimeres op pa ny,
og forsgget gentages.

15. Infiltrationshastigheden bestemmes ud fra gennemlgbstiden efter fglgende formel:

a. Infiltrationshastighed (mm/s) = (vandvolumen (mm3)/overfladeareal (mm2)) / infiltrationstid (s).

O©CoO~NOOT,,WNPE



DANCERT

TEKNOLOGISK INSTITUT

Supp_lerende bestemmelser for certificering af produktionsstyring for grusmaterialer til Dato 01-05-2021
brug i permeable beerelag

Side 7af7

Udg. 03

Sign: JBAD

Cylinder 229 cm,
hgjde 60 cm

Malemaerke 1

Malemeerke 2

Rist
Konisk bund

Hane



